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Merkmale

Achtung!

Verwendung

Achtung!

FAG CHAMPION.CONTROL-IMPULSE

Die vorliegende Betriebsanleitung dient zum sicherheitsgerechten
Arbeiten an und mit dem automatischen Schmierstoffgeber

FAG Motion Guard CHAMPION.CONTROL-IMPULSE.

Die Sicherheitshinweise sind zu beachten.

Personen, die an und mit dem Schmierstoffgeber arbeiten, miissen
bei ihren Arbeiten die Betriebsanleitung zur Verfiigung haben und
die fiir sie relevanten Angaben und Hinweise beachten!

Die Betriebsanleitung muss immer komplett und in einwandfrei
lesbarem Zustand sein!

Einschldagige Entsorgungsrichtlinien beachten!

Nachfolgend werden der FAG Motion Guard CHAMPION.CONTROL-
IMPULSE als Schmierstoffgeber und die Schmierstoff-Kartusche
als LC-Einheit bezeichnet.

Der Schmierstoffgeber ist durch Aufkleber auf dem Antriebssystem
und der LC-Einheit eindeutig gekennzeichnet.

Der Schmierstoffgeber ist fiir Maschinen und Anlagen bestimmt,
bei denen die Schmierung nur wahrend des laufenden Betriebs
erfolgen soll und eine Riickmeldung an die Maschine erwiinscht ist.

Dabei versorgt der Schmierstoffgeber die Schmierstelle mit Ol
oder Fett bis zu einem Druckaufbau von maximal 5 bar, weitgehend
konstant, prazise, temperaturunabhdngig und ist maschinen-
gesteuert ein- und ausschaltbar.

Charakteristische Einsatzorte sind Schmierstellen von Walz- und
Gleitlagern, Antriebs- und Forderketten, Fiihrungen, offene Getriebe
und Dichtungen.

Der Schmierstoffgeber ist nur fiir die bestellten und von der
Schaeffler KG bestédtigten Zwecke einzusetzen und gemaf den in
dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Einsatzbedingungen,
Einstellungen und Variationen zu betreiben!

Die korrekte Spannungsversorgung und die Verkniipfung mit der
Anlage beziehungsweise der Steuerung (zum Beispiel einer SPS)
sind sicher zu stellen!

Nur Original-Anschlusskabel verwenden!

Der Anschluss darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen,
die Installation muss den nationalen Standards wie zum Beispiel IEC
oder VDE entsprechen!

Das Schmiersystem ist ausschliellich mit Anschliissen
und druckfesten Leitungen der Schaeffler KG auszuriisten!

Der Schmierstoffgeber ist vor chemisch aggressiven Umgebungs-
medien zu schiitzen!

Schaeffler Gruppe Industrie
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Lieferumfang

Rechtliche Bestimmungen
Haftung

Achtung!

Sicherheitshinweise

Verantwortliche Personen
Betreiber

Achtung!

Qualifiziertes Personal

FAG CHAMPION.CONTROL-IMPULSE

Der Schmierstoffgeber ist individuell mit drei verschieden grofen
LC-Einheiten einsetzbar. Das Volumen der LC-Einheit und der
Schmierstoff entsprechen der jeweiligen Bestellung.

Lieferung sofort nach Erhalt priifen. Fiir nachtrédglich reklamierte
Mangel ibernimmt die Schaeffler KG keine Gewdahrleistung.

Erkennbare Transportschdden beim Anlieferer, Unvollstandigkeiten
oder sonstige Madngel bei der Schaeffler KG reklamieren.

Die in der Betriebsanleitung angegebenen Informationen,

Daten und Hinweise waren bei Redaktionsschluss auf dem neusten
Stand. Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen
kdnnen keine Anspriiche auf bereits gelieferte Schmierstoffgeber
geltend gemacht werden.

Die Schaeffler KG ibernimmt keine Haftung fiir Schaden und
Betriebsstérungen, die durch sachwidrige Verwendung,
eigenmachtige Veranderung am Antrieb oder an der LC-Einheit
entstehen!

Dies gilt auch fiir unsachgemafes Arbeiten an und mit dem
Schmierstoffgeber, Bedienungs- und Einstellungsfehler sowie
falsche Variationsgrofien des Schmierstoffgebers oder Ignorieren
der Bedienungsanleitung!

Betreiber ist jede natiirliche oder juristische Person, die den
Schmierstoffgeber verwendet oder in deren Auftrag der
Schmierstoffgeber verwendet wird.

Der Betreiber oder sein Sicherheitsbeauftragter sind verantwortlich
dafiir, dass alle relevanten Vorschriften, Hinweise und Gesetze
eingehalten werden!

Fiir alle Arbeiten an und mit dem Schmierstoffgeber ist
ausschlie3lich qualifiziertes Personal einzusetzen!

Bei der Montage und bei der Wartung des Schmierstoffgebers
sind die relevanten Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheits-
vorschriften zu beachten!

Personen, die aufgrund ihrer Erfahrungen und Kenntnisse von dem
fiir die Sicherheit der Anlage Verantwortlichen berechtigt worden
sind, die jeweils erforderlichen Tatigkeiten auszufiihren.
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Grundsdtzliches

Achtung!

Technische Daten
Aufbau

(@) Verschluss-Stopfen

(@) LC-Einheit

(® Antriebssystem

LED-Funktionsanzeige
O] g

(5 Deckel

(8 Kabel mit Stecker

Bild 1

Komponenten des
FAG Schmierstoffgebers

Der Schmierstoffgeber muss mit dem richtigen Ol oder Fett befiillt
und so eingestellt sein, dass er bei ordnungsgemafer Einstellung,
Anbringung und bei bestimmungsgemaéfer Verwendung fehlerfrei
funktioniert und keine Gefahr verursacht. Dies gilt auch fiir das
Zusammenwirken mit der Gesamtanlage und den zu schmierenden
Punkten.

Sachschéden, die durch ein eventuelles Versagen des Schmierstoff-
gebers entstehen konnten, sind durch geeignete MaRnahmen zu
verhindern.

Nachriistungen, Veranderungen oder Umbauten des Schmierstoff-
gebers sind grundsatzlich verboten.

Beim Arbeiten an Maschinen und Anlagen sind die Sicherheits-
hinweise und die Bedienungsanleitungen der Hersteller zu
beachten!

Die LC-Einheit niemals 6ffnen oder nachfiillen!
Sicherheitsdatenblatter der Ole und Fette beachten!

Nur Original-LC-Einheiten der Schaeffler KG verwenden!

Der Schmierstoffgeber entspricht zum Zeitpunkt der Auslieferung
dem Stand der Technik und gilt grundsatzlich als betriebssicher.
Er besteht aus, siehe Bild 1:

Verschluss-Stopfen (1)

LC-Einheit @ mit Schmierstoff, Einschraubgewinde R1/4
(muss separat bestellt werden)

Antriebssystem (3), bestehend aus Getriebemotor
und Elektronikeinheit (bei Riickfragen Seriennummer angeben)

LED-Funktionsanzeige (4
Deckel (5)
Kabel mit Stecker (6) (muss separat bestell werden).
Bis auf die LC-Einheit sind alle Komponenten mehrfach verwendbar.

141237
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FAG CHAMPION.CONTROL-IMPULSE

Spannungsversorgung  Zusammenstellung der Daten:

Kenndaten Bezeichnung Technische Angabe
Spannungsversorgung 15V DC bis 25V DC
(max. 30 V DC, 5% Restwelligkeit)
Stromaufnahme typisch 0,2 A
(max. Einschaltstrom 1,2 A)
Leiterwiderstand 79,9 Q/km bei +20 °C

zuldssige Temperatur ruhender Zustand |-25 °C bis +70 °C
bewegter Zustand | -5 °C bis +70 °C

Kabelaufbau Bezeichnung Technische Angabe
Leiterquerschnitt 4X0,25 mm?
Litzenaufbau, Durchmesser Cu-Litze 32X0,1 mm &, blk
Isolation PVC, 1,3 + 0,05 mm &
Wandstérke ca. 0,32 mm
Material Kabel Auenmantel PUR/schwarz
Ausgdnge je max. 400 mA, kurzschlussfest

Achtung!  Das Kabel ist schleppkettentauglich, kleinster Biegeradius 60 mm!

Die Spannungsversorgung muss mindestens zwei Minuten
anliegen, um die korrekte Laufzeit sicherzustellen!

Die maximale Belastung der Ausgénge (Pin 2 und Pin 4) darf
jeweils 400 mA nicht tiberschreiten!

LC-Einheit, Antrieb und LC-Einheit bilden den Schmierstoffgeber.
Gewichte und Maf3e

Typ Volumen Durch- Gesamt- Masse
messer lange
D L leer gefiillt mit
MULTITOP
cm? mm mm kg kg
LC60 60 71 142 0,310 ca. 0,360
LC120 120 71 165 0,320 ca. 0,430
LC250 250 71 215 0,360 ca. 0,590
@
(@ Durchmesser
(@ Lédnge @
@ Einschraubgewinde R/,
3
Bild 2 2

Schmierstoffgeber
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Funktion

Einsatzbedingungen
Umgebungstemperatur

Umgebungsbedingungen

Lagerung

Durch Anlegen der Spannung (Impuls) gibt der Schmierstoffgeber
eine einmalige, einstellbare Spendemenge ab.

Der Schmierstoff wird durch eine angetriebene Spindel im Kolben
aus der LC-Einheit gefordert. Durch den Kolben baut sich in

der LC-Einheit ein Druck bis zu 5 bar auf; dariiber schaltet die
automatische Druckbegrenzung das System nach mehrmaligem
Anlauf ab.

Die Grof3e der LC-Einheit und die Spendemenge pro Impuls werden
am Vierfach-Codierschalter eingestellt.

Nur im Temperaturbereich von =10 °C bis +50 °C sind ein
gleichmaBiges Spendeverhalten und ein Druckaufbau bis zu
héchstens 5 bar gewahrleistet.

Die Schmierstoffgeber sind nach korrektem Zusammenfiigen
der einzelnen Bauteile staub- und spritzwassergeschiitzt.
Umgebungsmedien kdnnen jedoch Dichtringe und Kunststoffe
angreifen.

Schmierstoffgeber nur in trockenen, staubfreien und sonnen-
lichtgeschiitzten Innenrdumen lagern, Lagertemperatur +15 °C bis
+25 °C.

Die LC-Einheit ist bis zu zwei Jahren lagerbar; mafigebend ist
das Abfiilldatum des Schmierstoffs. Alle anderen Komponenten
sollten nach langstens zwei Jahren ausgetauscht werden.

Schaeffler Gruppe Industrie
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Spendemenge und Spendezeit

Achtung!

Einstellungen am Antrieb

(@) LED rot

(2) LED griin

(3 Steckerbuchse

(@) Platine

(®) Vierfach-Codierschalter
® TIME (Zeiteinstellung)

(@ VOL (Volumen der LC-Einheit)

Bild 3

Steuerplatine des Antriebs

LED Signale

FAG CHAMPION.CONTROL-IMPULSE

Falsche Einstellungen fiihren zu einer Uber- oder Unterschmierung
mit moglichen Folgeschdden!

Deckel der Antriebseinheit abschrauben. Auf der Steuerplatine
befindet sich der Vierfach-Codierschalter, Bild 3.

Die beiden Schalter (6) mit der Bezeichnung ,,TIME“ dienen zum
Einstellen der Spendemenge. Die Position der Schalter (7) mit der
Bezeichnung ,,VOL* richtet sich nach der Grof3e der LC-Einheit.
Die Schalter konnen mit Hilfe eines kleinen Schraubendrehers
verstellt werden. Den Deckel wieder auf die Antriebseinheit
schrauben.

141239

Die LED auf der Steuerplatine, Bild 3, (1) und (2) signalisieren:

LED leuchtet Signal Bedeutung

griin griines Dauersignal System arbeitet

rot rotes Dauersignal <30 s Motor lduft: Spendevorgang
rot rotes Dauersignal =30 s Fehler oder Stérung

rot und griin rotes und griines Dauersignal | LC-Einheit sofort ersetzen

8 | BA24
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Spendetabelle  Mégliche Stellungen des Vierfach-Codierschalters

Einstellungen Vierfach-Codierschalter

Vierfach-Codierschalter

Schalter 1 Schalter 3 und 4 ,,VOL“
und Schalter 2 - 3.
TIMES Spenézlemenge in cm” je Impuls,
? 1cm?® = 0,9 g Schmierstoff
LC60 LC120 LC250
3 4 3 4 3 4
2,11 2,11 2,11
ON ﬂ
1 2
1,06 1,06 1,06
ON H
1 2
0,53 0,53 0,53
ON ﬂ
1 2
0,26 0,26 0,26
ON i
1 2

Achtung!  Sobald die Spannung anliegt (15 V DC bis 25 V DC, max. 30 V DO),
spendet der Schmierstoffgeber die eingestellte Schmierstoffmenge
einmal!

Die Spannung muss mindestens so lange anliegen, bis der
Spendevorgang nach maximal zwei Minuten beendet ist!
Vor jedem zusatzlichen Spendevorgang muss die Spannung fiir

mindestens 15 Sekunden unterbrochen und dann wieder
zugeschaltet werden!

Schaeffler Gruppe Industrie BA24 | 9



FAG CHAMPION.CONTROL-IMPULSE

Inbetriebnahme  Der FAG Motion Guard CHAMPION.CONTROL-IMPULSE wird
standardmaBig ohne LC-Einheit mit einer voreingestellten
Spendemenge von 0,53 cm? ausgeliefert.

Bevor der Schmierstoffgeber installiert wird, miissen die
Schmierstellen und die Schmierstoffleitungen ausreichend

mit dem gleichen Schmierstoff, den der Schmierstoffgeber enthalt,
vorgeschmiert werden.

Entsprechende 400 g-Schmierstoffkartuschen oder Olbehilter sind
als Zubehdor erhaltlich.
Zur Montage Stiitzadapter (Zubehdr) benutzen.

Beim waagerechten Einbau den Schmierstoffgeber mit Halteclip
(Zubehor) fixieren.

(@) braunes Kabel =
Spannungsversorgung (plus)
(2 weifles Kabel =

LED griin digital (Ausgang)

(® blaues Kabel =
Spannungsversorgung (minus)
(@ schwarzes Kabel =

LED rot digital (Ausgang)

Bild 4
Steckerbelegung

141 220

Erste Inbetriebnahme
Achtung!  Schmierstoffgeber mit Stiitzadapter beziehungsweise Halteclip
montieren!
Einstellungen des Schmierstoffgebers in jedem Fall vor
der Inbetriebnahme priifen und gegebenenfalls korrigieren!
Genau nach der Bedienungsanleitung anschlieen. Ein falscher
Anschluss kann zur Zerstorung der Elektronik fiihren!

Mit Ol geflillten Schmierstoffgeber senkrecht einbauen, Auslass
nach unten. Oldrossel montieren. Anschlussteile mit einem
geeigneten Dichtmittel zusatzlich abdichten!
Die Arbeitsschritte:
Schmierstoffgeber auf duBere Schaden tberpriifen.
Schmierstelle und die Leitungen vorschmieren.
Gewinde der LC-Einheit muss mit dem Gewinde der
Einschraubstelle iibereinstimmen (R/,).

Stromkabel gemadf den SPS-Schaltpldnen zur Statusanzeige im
Schaltschrank anschliefien.

Einstellungen des Codierschalters priifen.

10 | BA24 Schaeffler Gruppe Industrie



Wédhrend des Betriebes

Wechsel der LC-Einheit
Achtung!

Anderung der Spendemenge
Reset-Funktion

Verschlussstopfen von der LC-Einheit entfernen und den vorher
komplettierten Schmierstoffgeber handfest in die Schmierstelle
einschrauben. Danach kein zweites Mal einschrauben, da sich
dadurch die Selbstabdichtung des Gewindes verschlechtert.

Netzverbindung herstellen.

Nach einem Reset beginnt der Betrieb mit der eingestellten
Pausenzeit.

Regelmafig die Dichtheit und den Schmiermittel-Fiillstand sowie
die korrekte Position und die handfeste Verschraubung aller
Bauteile kontrollieren.

LC-Einheit niemals 6ffnen oder nachfiillen!
Nur neue, vollstandig gefiillte, FAG LC-Einheiten verwenden!
Antriebssystem und Steuerplatine vor Feuchtigkeit schiitzen.
Wechsel nur im Trockenen vornehmen!
Altteile entsprechend den giiltigen Richtlinien entsorgen!
Nach gleichzeitigem Aufleuchten der roten und griinen LED
am Schmierstoffgeber ist die leere LC-Einheit sofort zu ersetzen.
Die Arbeitsschritte:
Netzverbindung unterbrechen.
Schmierstoffgeber komplett aus der Schmierstelle ausdrehen.
Deckel des Antriebssystems abschrauben.
Antriebssystem von der LC-Einheit abnehmen.

Eventuell GroBe der LC-Einheit und Spendemenge neu
einstellen, Seite 9.

Antriebssystem auf die neue LC-Einheit aufsetzen,

die Verzahnungen miissen ineinander greifen.

Deckel des Antriebssystems handfest mit der LC-Einheit
verschrauben.

Weitere Vorgehensweise siehe ,,Erste Inbetriebnahme®, Seite 10.

Mit der Reset-Funktion wird der Schmierstoffgeber in den Grund-
zustand versetzt, indem die gespeicherten Parameter zuriickgesetzt
werden.

Der Ablauf:
Netzverbindung unterbrechen.
Schmierstoffgeber aus der Schmierstelle schrauben.
LC-Einheit vom Antrieb abschrauben.

Die beiden Schalter,,VOL* des Vierfach-Codierschalters auf
Position ,,Reset” stellen, Bild 5 (2), Seite 12.

Schaeffler Gruppe Industrie
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FAG CHAMPION.CONTROL-IMPULSE

Nach diesen Schritten:
Netzverbindung wieder herstellen.

Nachdem der Motor ungefdhr 2 Sekunden gelaufen ist,
leuchten LED (@) und LED (2), Bild 3, Seite 8.

Netzverbindung trennen.

Neue Einstellungen vornehmen, siehe Seite 8.

Wadhrend des Einstellens Reset-Stift gedriickt halten, Bild 5 (0.
Netzverbindung wieder herstellen.

Nach drei Sekunden den Reset-Stift loslassen und die
Netzverbindung trennen.

Schmierstoffgeber zusammenschrauben.

Achtung!  Bei diesem Vorgang kann je nach Fiillstand der LC-Einheit die
Aufforderung zum Wechsel der LC-Einheit (Dauersignal der roten und
der griinen LED) unzutreffend sein!

Korrekten Zustand sicherstellen und das Ende der Schmierperiode
vor Ort iberwachen!

(1) Reset-Stift am Antrieb (Anderungen)

(2) Reset-Position der Schalter ,,VOL*
(Inbetriebnahme)

Bild 5

Reset bei der Inbetriebnahme
und bei nachtraglichen Anderungen

141240
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Storungsbeseitigung

Storungen des Schmierstoffgebers anhand der Tabelle analysieren
und beheben. Bitte den Schaeffler-Kundendienst ansprechen, wenn
ein Fehler auftritt, der nicht in der Tabelle aufgefiihrt ist.

Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Schmierstoffgeber
funktioniert nicht

Kabel falsch
angeschlossen
Kabelbruch

Keine Spannung

Maschinenrelais defekt

Anschlussbelegung
prifen

Spannung priifen,
neues Kabel anschlieflen

Spannungversorgung
fiir die Anzahl der
angeschlossenen
Schmierstoffgeber zu
gering

Relais austauschen

Griine LED signalisiert
»System arbeitet®,
obwohl LC-EInheit
leerist

Einstellung der,,VOL*
Schalter entspricht
nicht dem Volumen
der LC-Einheit

Teilgefillte LC-Einheit
wurde durch eine fast
leere LC-Einheit ersetzt

Volle LC-Einheit aufsetzen

Rote LED signalisiert
»Fehler, Stérung*

Leitung und Anschluss-
teile verstopft

Gegendruck zu hoch

Leitung und Anschluss-
teile reinigen,
anschlieend aus- und
einschalten,

siehe Seite 11

Schmierstoffgeber
spendet zu schnell

Schalter,, TIME* falsch
eingestellt

Schalterstellung
korrigieren, siehe Seite 9

Schmierstoffgeber
signalisiert
,,LC-Einheit leer”
(rote und griine LED),
obwohl noch
Schmiermittel in der
LC-EInheit vorhanden

Einstellung der Schalter
,VOL“ entspricht nicht
der LC-Einheit

Fast leere LC- Einheit
wurde durch teilgefiillte
LC-Einheit ersetzt

Reset-Stift wurde

wdhrend des Zusammen-

baus nicht gedriickt

Volle LC- Einheit aufsetzen

Antrieb um einige
Verzahnungen versetzen,
so dass der Reset-Stift
gedriickt werden kann

Falsche
Spendemenge

Codierschalter falsch
eingestellt

Korrigieren, siehe Seite 8

Schaeffler Gruppe Industrie
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Zubehor und Service

Zubehor

Service

FAG CHAMPION.CONTROL-IMPULSE

Zubehor und Ersatzteile miissen den technischen Anforderungen
entsprechen. Dies ist bei Originalersatzteilen der Schaeffler KG

gewdhrleistet.

Bezeichnung Technische Bestellbezeichnung
Angabe
Kabel mit Stecker 5m ARCALUB-CONTROL.CABLE-5M

Stiitzkonsole

GewindeGll4,
auflen

ARCALUB.ADAPTER

Halteclip

ARCALUB.CLIP

Halterung mit Einsatz

ARCALUB.HOLDER-KIT

Oldrossel

ARCALUB.OILVALV-GY/,,

400-Gramm-Fettkartusche
oder Ol im Behdlter zum
Vorschmieren

Weiteres Zubehdr auf Anfrage.

auf Anfrage

Der Betreiber hat die Moglichkeit, den entleerten Schmierstoffgeber

FAG Motion Guard CHAMPION.CONTROL-IMPULSE an die

Schaeffler KG zurtickzusenden, um:
die Altteile umweltgerecht zu entsorgen,
die LC-Einheit auszuwechseln,
die gewiinschte Spendemenge einzustellen.

14 | BA24
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EG-Konformitdtserklarung

X € Fac

EG — Konformitétserklarung

im Sinne der EG - Maschinenrichtlinie 98/37/EG
und EMV - Richtlinie 89/336EWG

Hiermit erkidren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Produkt aufgrund seiner
Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den
einschldgigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG —
Richtlinie entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung am Produkt verliert diese Erkldrung
ihre Giiltigkeit.

Produktbezeichnung: Automatischer Schmierstoffgeber
Produktname: FAG Motion Guard CHAMPION.CONTROL-IMPULSE
Type: LC60, LC120 und LC250

Angewandte harmonisierte Normen:

EN 1SO 12100-1:2003 Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, aligemeine Gestaltungsleilsitze
- Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodologie

EN ISO 12100-2:2003 Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, aligemeine
Gestaltungsleitsétze — Teil 2: Technische Leitsédize

EN 60204-1:1998 Elektrische Ausriistung von Maschinen Schae ffler KG

F’IS - FAG Industrial Services

Michael Fassbinder / IEHSWE-FISPM
Unterschriften: Georg-Schifer-Str, 30

97421 Schweinfurt

Telefon +49 9721 91-3959 - Fax 91-3809

General Manager F'IS

Datum:
Schweinfurt, 31.01.2008

Diese Erh bescheinigt die 0| g mit dan beinhaltet jadoch keine von Ei fis
Dis ise der sind zu

Schaeffler KG » Georg-Schéfer Stralle 30 « D-97421 Schweinfurt » Tel.: +48/2407/9149-89
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SPS-Programmiervorschlag mit einem Ausgangssignal
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SPS-Programmiervorschlag mit zwei Ausgangssignalen
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FAG CHAMPION.CONTROL-IMPULSE

SPS-Programmiervorschlag mit drei Ausgangssignalen
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Schaeffler KG

Postfach 1260
D-97419 Schweinfurt

Georg-Schéfer-Strate 30
D-97421 Schweinfurt

Service-Hotline:
Telefon +49 2407 9149-99
Telefax +49 2407 9149-59

E-Mail support@fis-services.de
Internet www.fis-services.de

Alle Angaben wurden sorgfiltig erstellt
und Uberprift. Fiir eventuelle Fehler oder
Unvollstandigkeiten kénnen wir jedoch
keine Haftung tibernehmen.

Technische Anderungen behalten wir
uns vor.

© Schaeffler KG - 2009, Februar
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit
unserer Genehmigung.
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