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Caracteristicas

jAtencion!

Utilizacion

jAtencion!

FAG CHAMPION.CONTROL-TIME

Las presentes instrucciones de funcionamiento sirven

para trabajar de forma segura eny con el lubricador

automatico FAG Motion Guard CHAMPION.CONTROL-TIME.

Estas instrucciones de seguridad deben ser siempre observadas.

iLas personas que trabajan eny con el lubricador, deben tener
a su disposicion, para su trabajo, estas instrucciones de
funcionamiento y considerar todas las notas y datos relevantes!

iLas instrucciones de funcionamiento deben estar siempre
completas y en estado perfectamente legible!

iTener en cuenta las disposiciones y directivas relevantes!

En adelante, el FAG Motion Guard CHAMPION.CONTROL-TIME se
describe como el lubricadory el cartucho de lubricante se describe
como la unidad LC.

El lubricador esta claramente identificado en el sistema de
accionamiento y en la unidad LC, mediante una etiqueta adhesiva.

El lubricador esta destinado a las maquinas y aparatos en los
que la lubricacién debe efectuarse exclusivamente durante el
funcionamiento continuo y cuando se requiere un control de
ejecucioén en la maquina.

El lubricador suministra aceite o grasa al punto de lubricacién.

El lubricante es suministrado con precisién a una presién maxima
de 5 bar en intervalos establecidos, independientemente de la
temperatura y controlado por la maquina.

Las aplicaciones caracteristicas son los puntos de lubricacién de
rodamientos y casquillos de friccién, cadenas de transmision y
transporte, guias, reductores y obturaciones.

El lubricador debe usarse exclusivamente para los propésitos
solicitados y confirmados por Schaeffler KG y su funcionamiento
debe obedecer a las condiciones de la aplicacidn, a los ajustes

y a las variaciones que estan descritas en el presente manual de
instrucciones para el servicio.

iDebe asegurarse la correcta alimentacion de corriente y la conexién
con el equipo y/o el mando (por ejemplo, una propuesta de
programacion SPS)!

jUtilizar exclusivamente los cables de conexion originales!

iLa conexion debe llevarse a cabo exclusivamente por técnicos

cualificados y la instalacién debe corresponder a los estandares
nacionales como, por ejemplo, IEC o VDE!

iEl sistema de lubricaciéon debe equiparse solamente con
conexiones y conducciones a prueba de presidn de Schaeffler KG!
iEl lubricador debe protegerse contra ambientes quimicamente
agresivos!

Schaeffler Group Industrial
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Suministro

Disposiciones legales
Responsabilidad

jAtencion!

Instrucciones de seguridad
Personas responsables

Usuario

jAtencion!

Personal cualificado

FAG CHAMPION.CONTROL-TIME

El lubricador se puede usar de forma individual, con tres

unidades LC de diferentes tamafios. El volumen de la unidad LC

y el lubricante corresponden al respectivo pedido. Comprobar el
contenido del suministo inmediatamente después de la recepcién.
Schaeffler KG no se responsabiliza de defectos que se reclamen con
posterioridad.

Los dafios reconocibles debidos al transporte deben reclamarse a
la empresa de transporte y los suministros incompletos u otros
defectos, a Schaeffler KG.

En el momento del cierre de redaccién, todas las informaciones,
advertencias y datos incluidos en este manual de instrucciones
correspondieron a los conocimientos mas recientes. De los datos,
imagenes y descripciones no pueden derivarse reclamaciones
referentes a los lubricadores ya entregados.

iSchaeffler KG no se responsabiliza de los dafios y averias que
puedan ocasionarse por un uso inadecuado o una modificacién
realizada de forma arbitraria en el accionamiento o en la unidad LC!

iEllo también es valido para cualquier trabajo no apropiado que se
realiza en 'y con el lubricador, los errores de manipulaciény de
ajuste, asi como unas magnitudes erréneas de variacion del
lubricador, o cuando se ignora el manual de instrucciones para el
servicio!

El usuario es cualquier persona fisica o juridica que utiliza el
lubricador o que lo utiliza por orden del mismo.

iEl usuario o el responsable de seguridad se responsabilizan del
cumplimiento de todas las prescripciones, indicaciones y leyes
relevantes!

iPara todos los trabajos que han de realizarse eny con el lubricador,
deberd emplearse solamente el correspondiente personal
cualificado!

iDurante el montaje y el mantenmiento del lubricador deben
observarse las prescripciones relevantes de prevencion de
accidentes y los reglamentos de seguridad!

Se trata de las personas que por sus experiencias y conocimientos,
hayan sido autorizadas por el responsable de seguridad del equipo
para llevar a cabo las actividades necesarias.
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Fundamentos  Ellubricador ha de llenarse con la grasa o el aceite apropiado y
ajustarse de modo que funcione correctamente, sin crear ningin
tipo de riesgo, después de haberlo ajustado, instalado y puesto en
servicio de acuerdo con el uso previsto. Ello también es aplicable a
la accién combinada con la instalacion completa y los puntos a
lubricar.

Deben tomarse las medidas adecuadas para evitar los dafios
materiales que pueden originarse por una posible averia del
lubricador.

Por principio, estéa prohibido reequipar, modificar o remodelar el
lubricador.

jAtencion!  jCuando se trabaja en maquinas e instalaciones, es imprescindible
observar las advertencias de seguridad del fabricante y sus
instrucciones para el servicio!
iNo abrir o rellenar nunca la unidad LC!
iObservar las hojas de datos de seguridad de los aceites y las
grasas!
jUsar exclusivamente las unidades LC originales de Schaeffler KG!

Datos técnicos
Diseifio  El lubricador corresponde, en el momento del suministro,
al estado actual de la técnica y es considerado, basicamente,
un dispositivo de funcionamiento seguro.
Se compone de, ver Figura 1:
un tapén (1)
la unidad LC (@) con lubricante, rosca para atornillar R1/4
(debe pedirse por separado)
un sistema de accionamiento (3), compuesto por un motor-
reductory una unidad electrénica (en las consultas indicar el
ndmero de serie)
display indicador de funcién LED @)
tapa ®
un cable con clavija de enchufe () (debe pedirse por separado).
Todos los componentes pueden usarse varias veces, excepto la
unidad LC.

() tapbn

(2 unidad LC

(3) sistema de accionamiento

(@ display indicador de funcién LED
(® tapa

() cable con clavija de enchufe

W E -
Figura 1 -

Componentes del lubricador FAG

Schaeffler Group Industrial BA23 | 5



Suministro de corriente
Datos caracteristicos

Ejecucion del cable

jAtencion!

Unidad LC, pesos y medidas

(@ Didmetro
(2 Longitud
@) Rosca para atornillar R/,

Figura 2
Lubricador

FAG CHAMPION.CONTROL-TIME

Resumen de los datos:

Descripcion

Dato técnico

Suministro de corriente

15V DC hasta 25 V DC
(méx. 30 V DC, 5% tension residual)

Consumo de tipico 0,2 A

corriente (Corriente de arranque méax.1,2 A)
Resistividad 79,9 Q/km a +20 °C

Temperatura Estado inactivo -25 °C hasta +70 °C

sl Estado activo —5°C hasta +70 °C

Descripcion Dato técnico

Seccion del conductor

4 X 0,25 mm?

Estructura del cable, didmetro

Cable de cobre 32 X 0,1 mm &, blk

Aislamiento

PVC, 1,3 + 0,05 mm J
Grosor de pared, aprox. 0,32 mm

Material de la envoltura del cable

PUR/negro

Salidas

cada una como max. 400 mA,
resistentes al cortocircuito

iEl cable es apto para cadenas de arrastre, 60 mm es el menor radio

de curvatura!

jLa alimentaci6n de corriente debe tener contacto, como minimo,
durante dos minutos para asegurar la duracion de funcionamiento

correcta!

iLa carga maxima de las salidas (Pin 2 y Pin 4) no debe superar los

400 mA, respectivamente!

El lubricador se compone de la unidad LC y del accionamiento.

Tipo Volumen |Diametro |Longitud Peso
total
D L vacio llenado con
MULTITOP
cm? mm mm kg kg

LC60 60 71 142 0,310 aprox. 0,360
LC120 120 71 165 0,320 aprox. 0,430
LC250 250 71 215 0,360 aprox. 0,590

141238
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Funcionamiento Cuando el lubricador esta permanentemente conectado a la red,
descarga una cantidad de lubricante regulable en un intervalo de
tiempo establecido.

El lubricante se transporta mediante un husillo accionado en el
émbolo desde la unidad LC. Por el émbolo se crea una presién de
hasta 5 bar en la unidad LC; un limitador automatico de presion
desconecta el sistema después de varios arranques.

Eltamafo de la unidad LCy la cantidad de lubricante por cada ciclo
de descarga se ajustan en el conmutador cuadruple de codificacion.

Cantidad de lubricante por cada

Tiempo de Tiempo de Cantidad de lubricante por cada ciclo de
ciclo de descarga funcionamiento |reposo descarga
LC60 LC120 LC250

Meses h:min cm? cm? cm?

1 1:30 0,13 0,26 0,53

3 4:37

6 9:17
12 18:36

Condiciones de servicio

Temperatura ambiente  Sélo en la gama de temperaturas de —10 °C a +50 °C se garantiza
un comportamiento uniforme en la descarga y un establecimiento
de presion hasta un valor maximo de 5 bar.

Condiciones del entorno  Después del ensamblaje correcto de las piezas, los lubricadores
estan protegidos contra polvo y las salpicaduras de agua.
Sin embargo, las condiciones del entorno pueden tener un efecto
corrosivo sobre los anillos obturadores y los plasticos.

Almacenaje  Almacenarlos lubricadores solamente en espacios interiores secos,
libres de polvo y protegidos contra la luz solar, temperatura de
almacenaje +15 °C hasta +25 °C.

La unidad LC se puede almacenar durante un periodo maximo de
dos afios; en este contexto, la fecha de carga de lubricante es
determinante. Todos los demas componentes deberfan cambiarse,
como muy tarde, a los dos afios.

Schaeffler Group Industrial BA23 | 7



FAG CHAMPION.CONTROL-TIME

Cantidad y tiempo de
dosificacion

jAtencion!  jlos ajustes errdneos pueden llevar a un exceso de lubricante
0 a la ausencia de lubricacion, con los respectivos dainos
consiguientes!

Regulaciones del  Desatornillar la tapa de la unidad de accionamiento.
accionamiento  El conmutador cuadruple de codificacién se encuentra
sobre la placa de circuitos impresos del mando, Figura 3.

Los dos interruptores (6) con la descripcion “TIME” sirven para
regular la cantidad de dosificacion. La posicion de los
interruptores (7) con la descripcién “VOL” se rige segln el tamafo
de la unidad LC. Los interruptores pueden ajustarse utilizando

un pequefio destornillador. Volver a atornillar la tapa de la unidad
de accionamiento.

(@ LED rojo

(2 LED verde

(3 Conector hembra

(@ Placa de circuitos impresos

(® Conmutador cuadruple de codificacion
(® TIME (ajuste de tiempo)

(@ VOL (volumen de la unidad LC)

Figura 3

Placa de circuitos impresos del
mando del accionamiento

141239

Sefiales LED  Los LEDs de la placa de circuitos impresos del mando,
Figura 3, My @) indican:

LED encendido | Sefial Significado

Verde Sefal verde permanente El sistema trabaja

Rojo Senal roja permanente <30 s El motor esta en marcha:
proceso de dosificacion

Rojo Sefial roja permanente =30s | Error o averia

Rojo y verde Sefial rojay verde permanente | Cambiar inmediatamente
la unidad LC

8 | BA23 Schaeffler Group Industrial



Tabla de dosificacion  Posibles posiciones del conmutador cuadruple de codificacién

Ajustes del conmutador cuadruple Conmutador cuadruple de codificacién

de codificacion

Posicion del | Posici6n del interruptor “VOL” Tiempo de
interruptor funcionamiento
TIME LC60 LC120 LC250 Cantidad de
dosificacion
en cm> por cada
100 horas de
funcionamiento,
ﬂﬂ 1cm>~0,9 g de
lubricante
3 4 3 4 3 4
8,33 16,67 34,72 A 1 mes de

servicio continuo

B2
[l

2,78 5,56 11,57 A 3 meses de
servicio continuo

gll_E
~Il]

1,39 2,78 5,79 A 6 meses de
servicio continuo

o
=

~[l

0,69 1,39 2,89 A 12 meses de
servicio continuo

-2

"

Ejemplos de calculo  Determinacién de los ajustes para unas cantidades 6ptimas
de lubricante. Los ejemplos hacen referencia al funcionamiento
normal del lubricador con unos intervalos de descarga a las
100 horas de funcionamiento.

Ejemplo 1
Funcionamiento c:)nstglnte Cada 500 horas se deben suministrar 14 cm> de lubricante a un
rodamiento:
- 14 cm® + 500 h = 0,028 cm>/h = 2,8 cm?® por 100 h
— Latabla de dosificacion ofrece una variante de ajuste para
cada una de las 3 unidades LC suministrables.
Variante A, Figura 4 ()
- 2,78 cm? por 100 h para una unidad LC60, de 60 cm’
Variante B, Figura 4 (2)
— 2,78 cm? por 100 h para una unidad LC120, de 120 cm?
Variante C, Figura 4 (3)
- 2,89 cm? por 100 h para una unidad LC250, de 250 cm3.

Schaeffler Group Industrial BA23 | 9



(@) Variante A
(2 Variante B
(® Variante C

Figura 4

Ajustes referentes al ejemplo 1

FAG CHAMPION.CONTROL-TIME

alLlslflalsl LIl Llsle

3

141 247

Determinacion del tiempo de funcionamiento total
El tiempo de funcionamiento total del lubricador es determinante
para la fecha en la que se debe cambiar la unidad LC.
Si el rodamiento a lubricar estd montado en una maquina
que funciona cada semana, durante 5 dias y 8 horas diarias,
son posibles los siguientes periodos de funcionamiento:
Variante A con una unidad LC (LC60) de 60 cm?

-2,78cm? + 100 h =0,0278 cm>/h

- 60cm’ + 0,0278 cm?/h = 2158,3 h

— 2158,3 h + 40 h/semana = 54 semanas
Hay lubricante suficiente, como minimo, para 1 afio. No se han
tenido en cuenta las vacaciones de empresa u otros periodos de
inactividad de la maquina.
Variante B con una unidad LC (LC120) de 120 cm>

- 2,78 cm® = 100 h = 0,0278 cm>/h

- 120 cm® + 0,0278 cm?/h = 4316,5 h

— 4316,5 h + 40 h/semana = 108 semanas
Hay lubricante suficiente, como minimo, para 2 afios. No se han
tenido en cuenta las vacaciones de empresa u otros periodos de
inactividad de la maquina.
Variante C con una unidad LC (LC250) de 250 cm>

- 2,89 cm® + 100 h = 0,0289 cm>/h

- 250 cm® + 0,0289 cm?/h = 8650,5 h

- 8650,5 h + 40 h/semana = 216 semanas
Hay lubricante suficiente, como minimo, para 4 afios. No obstante,
de cara a la conservacion del lubricante, se recomiendan las
variantes A o B (observar la fecha de carga).

10 | BA23
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Ejemplo 2
Funcionamiento irregular

Puesta en funcionamiento

(@ Cable marrén =
alimentacion de corriente (mas)

(2 Cable blanco =
LED verde digital (salida)

(® Cable azul =
alimentacion de corriente (menos)

(@ Cable negro =
LED rojo digital (salida)

Figura 5
Asignacion de clavijas

Cada 500 horas de funcionamiento se deben suministrar 14 cm3
de lubricante a un rodamiento. Estd montado en una maquina que
se utiliza poco.

Por ejemplo:
— 4 h el primerdia,
- 1,5 h el segundo dia,
- no funciona ni el tercer ni el cuarto dia,
— 3 h el quinto dia, etc.

En este caso, es posible determinar las posiciones correctas
del interruptor por las cantidades de lubricante por tiempo
(calculo como en el primer ejemplo), pero no se puede calcular
la fecha exacta para cambiar la unidad LC.

Pueden sumarse periodos de funcionamiento de varios afios.
Es importante controlar especialmente estos puntos de
lubricacién. Se puede consultar un control de este tipo a través
de la sefial de salida “Fin de dosificacion” en una propuesta de
programacién (SPS). Cuando se utiliza un lubricante durante un
periodo prolongado, es importante comprobar la conservacién
del mismo.

El FAG Motion Guard CHAMPION.CONTROL-TIME se suministra,
por norma, sin unidad LCy con un periodo de funcionamiento
previamente ajustado de 6 meses.
Antes de instalar el lubricador, es imprescindible lubricar
previamente los puntos de lubricacién y los tubos flexibles
del lubricante con una cantidad suficiente del mismo producto
que se halla dento del lubricador.
Estan disponibles, como accesorios, los correspondientes
cartuchos de lubricante o depésitos de aceite, de 400 g.

Usar un adaptador de apoyo (accesorio) para el montaje.

Fijar el lubricador con una pinza de sujecion (accesorio)

en el montaje horizontal.

141220
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Primera puesta en
funcionamiento

jAtencion!

Durante el funcionamiento

FAG CHAMPION.CONTROL-TIME

iMontar el lubricador con el adaptador de apoyo y/o la pinza de
sujecion!
iEn todo caso, antes de la puesta en funcionamiento, se deben
comprobary corregir, si fuera necesario, los ajustes del lubricador!
Realizar la conexion de acuerdo con las instrucciones para el
servicio. jUna conexion incorrecta puede estropear la electronica!
Montar verticalmente el lubricador, lleno de aceite, con la salida
hacia abajo. Montar el regulador de aceite.
iObturar las piezas de conexién, adicionalmente, con una
obturacién adecuada!
Proceso de trabajo:
Comprobar si el lubricador presenta dafios exteriores.
Lubricar previamente los puntos de lubricacién y los tubos
flexibles.
La rosca de la unidad LC debe encajar en la rosca del punto de
roscado (RY/,).
Conectar el cable de corriente al armario de distribucién,
de acuerdo con los esquemas de conexion del SPS para indicar
el estado.
Comprobar los ajustes del conmutador de codificacién.
Sacar el tap6n de la unidad LC y atornillar manualmente el
lubricador, previamente completado, en el punto de lubricacién.
A continuacién, no atornillarlo una segunda vez ya que ello
mermaria el efecto obturador de la rosca.
Establecer la conexion a la red.
Después del reset, el lubricador empieza a funcionar con el
tiempo de reposo ajustado, Figura 6 (1), pagina 14.

Comprobar periédicamente la estanqueidad y el nivel de llenado de
lubricante, asi como, manualmente, la posicién correcta y la unién
atornillada de todos los componentes.

12 | BA23
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Cambio de la unidad LC

jAtencion!

iNo abrir o rellenar nunca la unidad LC!
jUsar exclusivamente las unidades LC nuevas y completamente
llenas de FAG!
iProteger el sistema de accionamiento y la placa de circuitos.
Realizar el cambio solamente en condiciones secas!
iEliminar el aparato vacio de acuerdo con las normas vigentes!
Cuando se encienden a la vez el LED rojo y verde del lubricador,
debe cambiarse inmediatamente la unidad LC.
Proceso de trabajo:
Interrumpir la conexién de red.
Extraer el lubricador por completo, desenroscandolo del punto
de lubricacién.
Desatornillar la tapa de la unidad de accionamiento.
Retirar el sistema de accionamiento de la unidad LC.
Ajustar eventualmente de nuevo el tamaio de la unidad LC
y la cantidad de dosificacién, ver pagina 9.
Montar el sistema de accionamiento en la nueva unidad LC,
los dentados deben engranar.
Atornillar manualmente la tapa del sistema de accionamiento
con la unidad LC.
Para los siguientes pasos, ver “Primera puesta en funcionamiento”,
pagina 12.

Schaeffler Group Industrial

BA23 | 13



Modificacion de la cantidad

de dosificacion
Funcion Reset

jAtencion!

(@ Clavija de Reset
en el accionamiento
(modificaciones)

(2) Posicion de Reset de los

interruptores “vOL”

(puesta en funcionamiento)

figura 6

Reset durante la puesta en
funcionamiento y en los cambios

posteriores

FAG CHAMPION.CONTROL-TIME

Cuando se ejecuta la funcion de Reset el lubricadorvuelve al estado
inicial, igual que los pardmetros guardados.
El procedimiento:
Interrumpir la conexién de red.
Desatornillar el lubricador del punto de lubricacion.
Desatornillar la unidad LC del accionamiento.
Ajustar los dos interruptores “VOL” del conmutador cuadruple
de codificacién a la posicion ‘Reset’, Figura 6 (2).
A continuacién proceder como sigue:
Conectar de nuevo el dispositivo.
Cuando el motor haya estado unos dos segundos en marcha,
se encenderan el LED D)y el LED (2), Figura 3, pagina 8.
Desconectar el dispositivo.
Realizar nuevos ajustes, ver pagina 8.
Mantener pulsada la clavija de Reset durante el ajuste,
Figura 6 (1).
Volver a conectar el dispositivo.
Soltar la clavija de Reset al cabo de tres segundos y desconectar
el dispositivo.
Ensamblar el lubricador, enroscandolo.
iEn este proceso cabe la posibilidad de que la sefial de cambiar
la unidad LC (cuando el LED rojo y verde estan continuamente
encendidos) esté incorrecta, en funcion del nivel de llenado
de la unidad LC!

iGarantizar el estado correcto y controlar el fin del intervalo de
lubricacién in situ!

141240
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Reparacion

Analizary subsanar las averias del lubricador seg(in la tabla.
Rogamos se dirija al servicio técnico de Schaeffler si se produce

una averia que no esta indicada en la tabla.

Error

Posible causa

Solucién

El lubricador no
funciona

El cable no esta
correctamente conectado

Rotura del cable

No hay tension

El relé de maquina es
defectuoso

Comprobar el equipo de
conexion

Comprobar la tensién,
conectar un cable nuevo

La alimentacién de
corriente es incuficiente
para la cantidad de
lubricadores conectados

Cambiar el relé

ELLED verde indica
“Sistema funciona”
aunque la unidad
LC esté vacia

El ajuste del interruptor
“VOL” no corresponde al
volumen de la unidad LC

La unidad LC parcialmente
llenada ha sido sustituida
por una unidad LC casi
vacia

Montar una unidad
LC llena

ELLED rojo indica
“Error, averia”

El tubo flexible y las
piezas de conexidon estan
obturadas

La contrapresion es
demasiado elevada

Limpiar el tubo flexible

y las piezas de conexion,

a continuacion desconectar
y conectar de nuevo,

ver pagina 14

El lubricador
descarga con
demasiada rapidez

Los interruptores “VOL” y
“TIME” no estan
correctamente ajustados

Corregir la posicion de los
interruptores, ver pagina 8

El lubricador indica
“Unidad LC vacia”
(LED rojo y verde)
aunque la unidad
LC contenga todavia
lubricante.

El ajuste del interruptor
“VOL” no corresponde
a la unidad LC

La unidad LC casi vacia
ha sido sustituida por una
unidad LC parcialmente
llenada

No se pulsé la clavija de
Reset durante el montaje

Montar una unidad
LC llena

Desplazar el accionamiento
algunos dientes de modo
que se pueda pulsar la
clavija de Reset

Cantidad de
dosificacion
incorrecta

El ajuste posterior del
conmutador de
codificacion es incorrecto

Corregir, ver pagina 8

Schaeffler Group Industrial
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Accesorios y Servicio

Accesorios

Servicio

FAG CHAMPION.CONTROL-TIME

Los accesorios y los recambios deben corresponder a los requisitos
técnicos. Ello esté garantizado cuando se utilizan los recambios
originales de Schaeffler KG.

Descripcion

Dato técnico

Referencia para el pedido

Cable con clavija 5m ARCALUB-CONTROL. CABLE-5M
de enchufe
Consola de apoyo Rosca Gl/,, s ARCALUB.ADAPTER

exterior

Pinza de sujecién

ARCALUB.CLIP

Sujecion con pieza
insertada

ARCALUB.HOLDER-KIT

Regulador de aceite

ARCALUB.OILVALV-G?/,

400 g cartucho

de grasa o aceite

en el depésito para la
lubricacién previa

Otros accesorios, sobre consulta.

Sobre consulta

El usuario tiene la posibilidad de devolver el lubricador vacio
FAG Motion Guard CHAMPION.CONTROL-TIME a Schaeffler KG para:

eliminar las piezas usadas de forma ecolégica,
cambiar la unidad LC,
ajustar la cantidad de dosificacién deseada.

16 | BA23
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Declaracion de conformidad

de la CE

@mrs

Declaracion de conformidad CE

en el sentido de la Directiva de Maquinas 98/37/CE
y la Directiva EMV 89/336CEE

Por la presente declaramos que el producto indicado a continuacién, por su disefio y
tipo de construccién asi como por el acabado con el que lo pusimos en el mercado,
cumple los requisitos béasicos, en cuanto a seguridad y salud de los trabajadores, de
la Directiva CE.

La presente declaracion perderia su validez si se modificara el producto indicado sin
haber consensuado esta modificacién con nosotros.

Denominacién del producto: Lubricador automatico

Nombre del producto: FAG Motion Guard CHAMPION.CONTROL-TIME
Tipo: LCB0, LC120 y LC250

Normas armonizadas aplicadas:

EN 1SO 12100-1:2003 Seguridad de maquinas — Conceptos basicos y principios generales de disefio
- Parte 1: terminologia bésica, metodologia

EN ISO 12100-2:2003 Seguridad de maquinas — Conceptos basicos y principios generales de disefio
— Parte 2: principios técnicos

EN 60204-1:1998 Equipamiento eléctrico de magquinas Schaeffler KG
F’IS - FAG Industrial Services

Georg-Schafer-Str. 30

Firmas: 97421 Schweinfurt
VA My i, ool

Amin Kempkes Michael Fassbinder

General Manager F'IS Product Manager

F'IS Lubrication Products

Fecha:
Schweinfurt, 31/01/2008

La presente declaracion certifica la conformidad con las directivas indicadas, pero no implica una g
descritas.
Deben observarse las advertencias de seguridad del manual de instrucciones para el servicio.

Schaeffler KG « Georg-Schafer Stralle 30 « D-97421 Schweinfurl » Tel.: +49/2407/9149-99

000140F7
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FAG CHAMPION.CONTROL-TIME

SPS-Propuesta de programacion con una sefal de salida
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SPS-Propuesta de programacion con dos senales de salida
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FAG CHAMPION.CONTROL-TIME

SPS-Propuesta de programacidn con tres sefales de salida
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Schaeffler Iberia, s.l.

Poligono Ind. Pont Reixat
08960 Sant Just Desvern
Barcelona

Teléfono +34 934 803 410
Fax +34 933729 250

Internet www.schaeffler.es
E-mail marketing.es@schaeffler.com

Todos los datos se han confeccionadoy
analizado cuidadosamente. Sin embargo,
no nos hacemos responsables de posibles
datos erréneos o incompletos.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones técnicas.

© Schaeffler KG - 2009, Febrero
Reservados todos los derechos. Prohibida
la reproduccién, total o parcial, sin nuestra
autorizacion.
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