
FAG Druckerzeuger

















7

FAG Handpumpensätze 1000 bar (zweistufig)
Druckerzeuger für das Hydraulikverfahren und für Hydraulikmuttern
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Aufschieben eines Wälzlagers mit einer HydraulikmutterAnwendung des Handpumpensatzes
PUMP1000-4L-CONTROL bei der
Wälzlagermontage mit einer
Hydraulikmutter

Die 1 000-bar-Pumpen, speziell die
PUMP1000-4L-CONTROL, eignen
sich als Druckerzeuger, wenn
 Wälzlager mit einer Hydraulikmutter
auf ihren kegeligen Sitz geschoben
werden sollen.

Zunächst schiebt man das Lager
sanft auf den kegeligen Sitz in die
Ausgangsposition. Dann wird eine
geeignete Hydraulikmutter auf 
die Welle geschraubt und die
 Handpumpe angeschlossen. 
Die Handpumpe betätigt man so
lange, bis der Druck zum Erreichen
der Startposition (Startdruck)
erreicht ist.

Durch weitere Betätigung wird 
das Lager um den erforderlichen
 Aufschiebeweg verschoben und
erreicht so die Endposition. 
Der erforderliche Aufschiebeweg
kann beispielsweise mit dem 
FAG Rechenprogramm Mounting
Manager ermittelt werden.
Die Bedienungsanleitung der
 Pumpe PUMP1000-4L-CONTROL
 enthält eine Tabelle, aus der die für
den erforderlichen Aufschiebeweg
des Lagers nötige Hubanzahl
 hervorgeht.
Anmerkung: Bei den anderen
 Handpumpensätzen misst man die
Radialluftverminderung, um den
Festsitz des Lagers zu prüfen.


