


1. Ge rät in Be trie b  ne h m e n

Sch raube n S ie  de n M agne te n auf 
de n S e ns or. Ans ch lie ße nd s te ck e n 
S ie  das  Spiralk abe l auf de n S e ns or 
und dre h e n die  Übe rw urfm utte r fe s t. 
Nun s ch lie ße n S ie  das  Spiralk abe l 
m it de r rote n M ark ie rung an die  rot 
ge k e nnz e ich ne te  BNC-Buch s e  de s  
Ge räts  an. Ste ck e n S ie  de n Ak k u auf 
das  Ge rät.

Sch alte n S ie  de n FAG De te ctor III e in 
(2 S e k unde n "       " drück e n). 
M it H ilfe  de r Pfe iltas te n ge lange n 
S ie  s te ts  z um  ge w üns ch te n 
M e nüpunk t. Is t die  Sprach e  auf 
Englis ch  e inge s te llt, s o ände rn S ie  
die s e  b itte  w ie  folgt auf D e uts ch :

- W äh le n S ie  „Sys te m  m e nu“

- Drück e n S ie  „           “

- W äh le n S ie  „Ch ange  language “ 

- Drück e n S ie  „           “

- W äh le n S ie  „D e uts ch “ 

- Drück e n S ie  „           “

- Ans ch lie ße nd drück e n S ie  „         “ 
um  e ine  M e nüe be ne  h öh e r z u 
ge lange n
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M agne t S e ns or



2. M as ch ine  aus w äh le n

Ste lle n S ie  s ich e r, das s  e s  s ich  um  
e ine  ne ue  M as ch ine  ode r e ine  für 
de n k ontinuie rlich e n Be trie b  
ge e igne te  M as ch ine  h ande lt.

3. M e s s pos ition aus w äh le n

Unabh ängig vom  M as ch ine ntyp s ollte  
s ich  die  M e s s pos ition m öglich s t in 
de r Las tzone  be finde n. W e nn die s e  
nich t be k annt is t, s ollte  e ine  
M e s s s te lle  in h orizontale r, ve rtik ale r 
und axiale r Rich tung ge m e s s e n 
w e rde n.

D ie  M e s s pos ition m us s :
- für die  Anbringung de s  

S e ns ors /M agne ts  e is e nh altig s e in
- ge k e nnz e ich ne t w e rde n, dam it für 

alle  M e s s unge n im  Folge z e itraum  
im m e r ge nau an die s e r Pos ition 
de r S e ns or ange brach t w e rde n k ann

- gute n m e tallis ch e n Kontak t z u 
Lage r und W e lle  aufw e is e n (k e ine  
los e n Ble ch e , Abde ck unge n, us w .)

- s aube r und fe ttfre i s e in
- e b e n s e in
- größe r als  de r S e ns ordurch m e s s e r 

s e in
- m it e ine m  e inde utige n Nam e n in 

die  M e s s tabe lle  e inge trage n 
w e rde n

Kopie re n S ie  z unäch s t in 
e rforde rlich e r Anzah l die  Vorlage  de r 
M e s s tabe lle  (s ie h e  S e ite  7). 
Ve rw e nde n S ie  e ine  M e s s tabe lle  für 
e in M as ch ine nte il.

Ge w äh rle is te n Sie  zu je de m  
Z e itpunk t die  s ich e re  Durch füh rung 

de r Sch w ingungsm e s s ung!
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4. M as ch ine nk las s e  fe s tle ge n (ISO  10 816)

Die  Norm  ISO  10 816 unte rs ch e ide t ve rs ch ie de ne  M as ch ine nk las s e n, da das  
Sch w ingve rh alte n von große n M as ch ine n ande rs  is t als  das  von k le ine n.

Abb ildung 1: Be is pie l M e s s tab e lle
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Je de r M as ch ine nk las s e  w e rde n unte rs ch ie dlich e  Alarm s ch w e lle n für die  
Sch w ingung z uge w ie s e n. Ordne n S ie  Ih re  M as ch ine  e ine r ISO -Klas s e  (s ie h e  
Abbildung 2) z u und trage n S ie  die  e nts pre ch e nde  Vor- und H auptalarm -
s ch w e lle  in die  M e s s tabe lle  e in.

Grobe  Le is tungs -
e inte ilung

< 15 k W

15-75 k W  bz w . 
15-30 0  k W

30 0  k W -10  M W

< 10  M W

Klas s e

I

II

III

IV

Ge naue  Be s ch re ibung nach  ISO 10816

Baute ile  von M otore n und M as ch ine n, die  m it de r 
k om ple tte n M as ch ine  unte r ih re n üblich e n Be trie bs -
b e dingunge n s tarr ve rbunde n s ind. (Ele k tris ch e  Antrie bs -
m otore n in de r Indus trie  m it e ine r Le is tung bis  15 k W  
s ind typis ch e  Be is pie le  für M as ch ine n die s e r Klas s e ).

M itte lgroße  M as ch ine n (Typis ch  s ind Ele k trom otore n m it 
e ine r Le is tung von 15 k W  b is  75 k W ) oh ne  s pe z ie lle  
Fundam e nte , s tarr aufge s te llte  M otore n ode r M as ch ine n 
(b is  30 0 k W ) auf s pe z ie lle n Fundam e nte n.

Große  Antrie bs m as ch ine n und ande re  große  M as ch ine n 
m it um laufe nde n M as s e n, aufge s te llt auf s tarre n und 
s ch w e re n Fundam e nte , die  in Rich tung de r ge m e s s e ne n 
Sch w ingung re lativ s te if s ind.

Große  Antrie bs m as ch ine n und ande re  große  M as ch ine n 
m it um laufe nde n M as s e n, aufge s te llt auf Fundam e nte n, 
die  in Rich tung de r ge m e s s e ne n Sch w ingung re lativ 
nach gie b ig s ind (be is pie ls w e is e  Turbo-Ge ne rators ätz e  
und Gas turbine n m it e ine r Le is tung übe r 10  M W ).



5. M e s s unge n durch füh re n

Bitte  s e tz e n S ie  de n S e ns or/M agne t vors ich tig (m it e ine r S e ite  z ue rs t) auf die  
M e s s pos ition.
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Abb ildung 2: Alarm s ch w e lle n ISO  10816



1.  Sch alte n S ie  die  de n FAG De te ctor III 
 e in (2 S e k unde n          drück e n)

2. W äh le n S ie : „Einz e lm e s s unge n“

  
3. Drück e n S ie  „           “

4. W äh le n S ie  „ISO  10 816“ und  
    drück e n S ie   „           “
 

5.  W äh le n S ie  die  für die  M e s s ung 
 e rforde rlich e  M as ch ine nk las s e
 (Klas s e  1-4) und drück e n S ie  
 „           “

   

6. Übe rtrage n S ie  de n ange z e igte n 
W e rt in die  k orre k te  Spalte  de r 
M e s s tabe lle

7. Ve rs e tz e n S ie  de n S e ns or z ur  
    näch s te n M e s s pos ition

8. Erne ute s  Drück e n von „           “ 
s tarte t e ine  ne ue  M e s s ung  

 de rs e lbe n M as ch ine nk las s e

Nach  de r le tzte n M e s s ung k önne n S ie  
das  Ge rät aus s ch alte n.
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D ie  M e s s ung w ird ge s tarte t. Ach te n S ie  darauf, das s  w äh re nd de r M e s s ung 
w e de r Störunge n auf die  M as ch ine  noch  auf das  M e s s s ys te m  e inw irk e n.

Das  M e s s e rge bnis  w ird im  D is play ange z e igt.



6. M e s s w e rte  be urte ile n

Die  e rs te n 10  M e s s w e rte  e ine r Spalte  de r M e s s tabe lle  (ge m e s s e n übe r e ine n 
Z e itraum  von 2-5 M onate n) m üs s e n als  die  norm ale  Varianz  de r 
M as ch ine ns ch w ingung ange nom m e n w e rde n. Tre te n im  Folge z e itraum  
de utlich  ans te ige nde  Abw e ich unge n von die s e m  „Norm alzus tand“ auf, 
de ute t die s  auf e ine  Ve rände rung in de r M as ch ine  h in. 

Für w e ite re  Inform atione n ode r be i Rück frage n s te h e n w ir Ih ne n ge rne  z ur 
Ve rfügung.

Support
Te le fon: + 49  (0 )240 7-9 149 -9 9
E-M ail: s upport@ fis -s e rvice s .de

Ve rtrie b
Te le fon: + 49  (0 )240 7-9 149 -66
E-M ail: plug-and-play@ fis -s e rvice s .de

Inte rne t  
w w w .FAG-De te ctorIII.de
w w w .fis -s e rvice s .de
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